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УСТАНОВКИ Ш ПОЛИРОВКИ ШАДЛОВ иШ^? 
В РАЗЛИЧНЫХ ГАЗОВЫХ АТМОСФ 
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Йролкти -;:вачив установка для полировке 

металлов в различных г-аоовых атмосферах. 
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 v Прэдлоявнная а к а д . й.й.Гребенщаковнм тепа/ 
пц*ЛПОТЕКА CCÇP 1 Г * 

^ ц "Влияние газовой о еды на скорость полировда- кете 
- л01? с т а в и л а свое* з а д а ч е й вшгенить влияние rteo-.' 

' : I Î / V -  вой атмосферы на скорость прошсса полировки метал¬

л о в . 

3 л а с. О: :л , и..*, по аналогии с :•" :л JO\Î  полировка 

с т е к л а у с т а н о в к л а л в з г л я д , что в процеоое поле -

ровки металлов ы-раО!- •судественяуй роль хн*4ичео1Ш$ 

Î̂Jf̂ ;  п р о ц е с с протека тка н а г е г о по сортности. 

„чготачв ' ч к э у с т а н о в л е н о ^ R I и як и е сернистого яатр! 
9 при полировке меди к некоторых д р у г и х реактивов , ж 

судоств-зкну": роль в этих лроцесах мо;-:ет играть в 

р а с о в а я с - в частности^ кислород г э г ^ у х а . Ош-

' TbL Тглдма!-а у с т а н о в и л и , что в с е м е т а л л * покрываются 

сКааккми ллянкани размером около И А° ,ахе njpa 
K.U 1 ' ааних температурах в теч.-кие всеро долей секунд 

Поэтому Зало чреззича^по кнтзреоно установить т о м 

би качсзтгркко к е. пырвн£ g&s влияние атмосферы. Ия 

где че иная на 1922 г , работа включала в себя д а в * 

один этап т онотруироваияя и изготовления ашара»7р| 

•«а.чшей вссмонность производить .пр©.цеоак*» j*i i i lIf l |É{ 

атмосферах. Нал* удалось кроме этого этапа 

несколько О П У Г О В з воз-лунной и воддродно? а я 
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лгтлспше у о ; » ? Т < Й , .л • !т:-эл1-:|;о»ки ••-•таллов в р а в -

личн:лх ••••ааговых атмосферах /ом. р ь с у н о к / . 

Дл* полировки' в различных га^овлх а т м о с ф е р а х 

был п р и с п о с о б л е н обычно шли ' .овальный станок с лат; 

к о " п л а н п а - б о К , ..-бтячуто*' 

В т а з ' о лужами** ооычно ,чля собирая ил отработав но-

г о • м а т е р и а л а - ;ыл в с т а в л е н дубовый круг , ^ м в - а д й О»-

в е р с т и в для шпинделя с т а н к а , вра'&;:) ;цгго полнровалв-

нпк. ^ - .рху л у б о в о г о к р у г а был наложен резаиавнй 

круг .для болов плотного 1-1>л- с колпаком, К Д 

ревячному кр.у-'у была п р и к р е п л е н а скоба аа поладврф 

г"о железа шкрккогэ в 40 мм и толцансьо в 5 мм, 3 око-

бе онло с д е л а н о д в а о тверстия . одно с м е т иное от 

центра врадения доли ро вал ь ни к а на 1и миллиметров 

для вставления пальца^ а д р у г о е для з а к р е п л е н и я мт« 
т и в а . 

Б кольцо штатива помешался тигель с о амавывающ! 

веществом. §ае э т о иокрньалось колпаком, при чем жч 

паком слуиила обыкновенная бутиль с об еванныи а о? 

шлифованном д н о м , к о т о р о е смаеикалось в а в е л в н о м . ^ х 

Аогного прилегания к раавввдому кругу. 

Таким обравом^ гав» мог проходить черев верх
нее4 отверстие бутыли ала черев нианее кеболадюа, 1*»-

^еротив вокруг- шпанделя станка . Обравцц для 

ровкв помешались ыа высоте 8 сантиметров я* ваЯВ»-

го отверстия. Самое трудное было наладить с н а а | $ | | | 

'полировальника, ариилоообленвад акачала. для -ИЯКЁ 
беретка о прнвдифоваааой вверху вройкой я о в щ ^ Щ 



д-ппк'; нарушу vc;r..--5 каучуковую трубку в отверстаем 

ко рпзр:г и/ш вопроса со о м а з и о * . Употребляемая для 

полировки <&и.с* хрома в воде быстро садилась и з а б и 

р а л а нижнее отверстие ^ зретки . Была но пробована аю-

| - . -п:а о изЕайяий и р т у и ш и адо вором и т о л е з а б р а -

KV)3GÍ?? .  1 о г д а « г . о с т - о в и л а с ь на ручноУ смазка кма-

т . ) : J « O " , которая аоаменя: тел в л а б о р а т о р и я для в с -

следования полироки с т е к о л . 

угл э т о г о на горло "бутыли бгтд натянут резиновый 

" т р . пилот* на п о д о б и е футбольной камзрь т . . В sepeдана 

пр.ря :T,VÍO  эг-р'ззано небольшое отверстие , которое , pao-

т^п-геъясь, одевалось на горло бутнли и 'плотно е г о 

о о т я г и з а л о . Вэрхпяя трубка шара , я а е я ш т & л а о ь на ре— 

винояу.-з пробку. В по оде дне!? ондо сделано д в а отверстая 

одно для прохождения rasaba в другое вотавлллеев 

с т е к л я н н а я палочка с приделанной на конце кисточкой 

' i акав, о б р а з о м , о эдноГ стороны создавалась "ермети-

чвоать установки, а о другой оторонк свободное пере

мещен не помазка. 

первые опыты были рр$д&ааны с образцами ив м гкого 

я е л е з а . для этого была изготовлены кружки диаметров 

¿0 ЮА а толдавок» 3 мч. Образцы наклеизаливь на чуг»ув-

ну» шайбу помещав: у лея сверху^ важней диаметром 

мм ко окружности ра^иуоом в 2Ь мм в ' зерванв^-равва^.^ 'у 

сторонвего треугольника. Сверху на шайбу давал 

груз черев палец. Центр верхней ва&бн бмя екецеш 
носитель но líQHTpa  нвянеЗ фвЛйы в а 12 ам, чтобы шт^щ 
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эксцентричнее д в и ж е н и е . Планшайба вращалась со око-

ростьк» 240 обор/мин Нагрузка бьла 1255 г р , что соатав-

ллет ;коло 145 грамм на квадратны" сантиметр, Змавыва! 

;ттим в я с т в о м служила окввь хрома с водо: ' , причем в а 
8 

10 ом водк добавлялось 3 г р . окиси хрома . Смазываииа 

прояеводило оь каждую минуту. Дервне опнтн были про— 

д ^ л а н н ? атмосфере воздуха, а з а т е м в атмоорере водо-

ро*;а.. Водород полу алея ив технического цвнка в верно! 

кислотк в аппарате Киииа и поступал черев промнвну» Да 

ку о едким натрои для удаления \\х6 черев верхнее № 

вяратие бутыли, а выходил черев нижнее. 

Веред началом нолировки бутыль аанолнялааь водоро-
содом в течение 15 чжльн'о? отру ей г а в а . 

все 
Во воемл ваявровкм ток водорода не прекращался. 

Если принять воличеатво грани снимаемые в воедуха 

ва 100 # то в атмосфере водорода составит 70 

по отношению к вовдуху. Таквм о бравом, нвеаа*ря щ | 
1 г\ 

н э а н а ч и н а в в в е количество опытов, мочно 

ааклояенве, что влияние атаосферы ввачительв* 

ваетоя на скороств полировка металлов. 








